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Fiche de Réglage
convoyeur
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Fiche de Réglage

Régler la hauteur et I’inclinaison du

convoyeur

N°1

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone dout étre a I'arrét.

(fiche de réglage n® 901-1)

PHOTO DU POSTE :

o~

PHASES OPERATOIRES

MOYENS ET PRODUITS

_ FREQUENCE

TEMPS (sec)

Desserrer les 2 boulons M8 aux
points de pivot REP 054

clé de 13 mm

1 fois / 3 mois

Desserrer les 2 boulons des
équerres rainurées REP 055

clé de 13 mm

Contrdler la descente du convoyeur pour
qu'elle ne s’effectue pas trop rapidement.

Desserrer lentement les boulons
M8 des pattes rainurées

clé de 13 mm

Ajuster le convoyeur a la hauteur
et a I'angle d'inclinaison désiré.

Resserrer les boulons des pattes

N clé de 13 mm
rainurées
Resserrer les boulons des points de Z
: P clé de 13 mm
pivots
esserrer les boulons des équerres ;
R e q clé de I3 mm
rainurées
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Fiche de Réglage

o2
Régler I'alignement et la tension du tapis N
roulant
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Fiche de Réglage

Régler I'alignement et la tension
roulant

du tapis

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone dout étre a 1'arrét.

(fiche de réglage n® 902-1)

PHOTO DU POSTE :

Vis d'ajustement

@  PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS

FREQUENCE

TEMPS (sec)

Si le tapis dévie vers la gauche :

Tendre le coté gauche a 1'aide des

cléde 17 mm
coulisseaux tendeurs

| fois/ an

Relacher le coté droit a I'aide des

2 cléde 17 mm
coulisseaux tendeurs

Si le tapis dévie vers la droite :

Tendre le coté droit a 1'aide des

) clé de 17 mm
coulisseaux tendeurs

Relacher le coté gauche a I'aide des

" clé de 17 mm
coulisseaux tendeurs
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Fiche de Réglage 5
entrer les axes des tambours
G SHaE e d8 N°3

d’entrainement

g )
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Fiche de Réglage &
Centrer les axes des tambours N 3

d’entrainement

——

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone dout étre a I'arrét.
Pour plus de renseignements, se référer a la fiche de réglage n® 907-1 (pour le montage et le démontage).

PHOTO DU POSTE :

;

Misa en place des v 8t mantage sur I'arore Serrer las vi3 3 '3 man Serrer !

3 vis Jlternanvement

’ PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)

Desserrer et retirer le moyeux

coniques (voir fiche tech n°® 207-1) BrIReden sy

Prendre garde a ne pas perdre les

' . Leid £0.5
Placer |'axe a la position désirée Jeu max + 0.5 par rapport au

centre
Resserrer les moyeux coniques B.T.R.de 5 mm
Placer le tambour dans son
logement du bati de convoyeur (1)
Remonter les paliers et les Clé de 17 mm

coulisseaux tendeurs
Resserrer les vis de blocage des
roulements (Vis sans téte).

B.T.R.de 5 ou 6 mm

Retendre la bande transporteuse

(1) attention au sens pour les tambours d'entrainement. Critére : bout d'arbre long coté entrainement.

Y.t Y wr—— J
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Fiche de Réglage
N°4
Régler I’alignement des poulies
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Fiche de Réglage
v . O
Regler Ialignement des poulies N 4

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone doit étre a 1"arrét.

(fiche de réglage n° 221-1)

PHOTO DU POSTE :

- |
|
[ | | )
A % =\
|l
‘ PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Oter carter Clé de 10 mm | fois/ an l
7300 . . » . ’ . ll
Vérifier ’alignement des poulies selon la méthode représentée ci-dessus '

Se munir d’'un morceau de corde
suffisamment long
Tendre la corde a partir de chaque
extrémité des poulies

Vérifier visuellement 'alignement

Si I’alignement n’est pas correct :

Desserrer I'axe conique B.T.R.de 5 mm

Ajuster I'alignement a |'aide de la
méthode présentée ci-dessus.

Desserrer ... B.T.R.de 5 mm

Replacer le carter Clé de 10 mm

Remarque : Il convient de vérifier I'état de la clavette sur I'arbre moteur lors de cette opération. '

- e - 0=
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Fiche de Réglage

Tendre la courroie d’entrainement du N 5
convoyeur
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Fiche de Réglage

Tendre la courroie d’entrainement du

convoyeur

N°5

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agregats
CONSIGNES DE SECURITES :

Couper I'alimentation ¢lectrique,

(fiche de réglage n® 910-1)

PHOTO DU POSTE :

BQULON CC FIgaTICh

F 4 PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Enlever la partie supérieur du carter Clé de 10 mm 1 fois/ an
Desserrer les 4 boutons de fixation ;
: Clé de 13 mm
de la plague de tension
~
Desserrer lcs... écrous Fie blocage Clé de 13 mm
des vis de tension
Clé de 13 mm

Jouer sur la vis de tension

(Critéres de tension - fiches 910-3 & 910-4)

Vérifier I'alignement des poulies

Resserrer les écrous de blocage (1) Clé de 13 mm

Resserrer les boulons de fixation de Clé de 13 mm
la plague

Refixer le carter Clé de 10 mm

(1) Vérifier I'alignement des poulies avant de resserrer les écrous de blocage.

e % Ll L oo o ot e s R S S S St SR o S S
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Fiche de Réglage

Régler la hauteur des jupes (bavettes)

-
Yess



https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor

Fiche de Réglage

Régler la hauteur des jupes (bavettes)

N°6

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone doit étre a |'arrét,

PHOTO DU POSTE :
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'/ : h{ 'l V *
PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Desserrer les vis liant les supports . ;
o Cléde 10
rainurés 062A et 063 i¢de 10°mm | fois /an
Faire monter ou descendre les
« jupes »

rainurés 062A et 063

Resserrer les vis liant les supports

Clé de 10 mm
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Fiche de Réglage

Régler la tension de la sangle de

I’élévateur a godets
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Fiche de Réglage

Régler la tension de la sangle de

[’¢lévateur a godets

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

L ¢lévateur a godet doit étre a I"arrét.

(fiche de technique n® 004-5)

3

PHOTO DU POSTE :

BOGE

1
v

Gl

@

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Oter entiérement le chapeau afin clé de 18 mm L fois/an
de voir la sangle
Serrer ou desserrer les vis de tension Clé de 18
(1) de part et d'autre de I'élévateur ¢de 15 mm
Remettre le chapeau Clé de 18 mm

(1) Elles se trouvent sous les paliers de téte.
La sangle a un revétement résistant aux produits gras.
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cgler la tension de la courroie

d’entrainement du moteur
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Fiche de Réglage

Régler la tension de la courroie
d’entrainement du moteur

N°8

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

L ¢lévateur a godet doit étre a |'arrét.

(fiche technique n® 004-6)

PHOTO DU POSTE :
@

Pa'h}' unJu:}' cS?‘c !m;‘

Facs arridre carlar

=

Tendeur de caurraies i

deseandant
.' PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Démonter la face avant du carter Clé de 18 mm | foi1s/ an
Tendre les 2 courroies a |'aide de la Clé de 17
vis placée sous le support moteur gt/ nan
Remonter la face avant du carter Clé de 18 mm
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Fiche de Réglage

Régler la pression d’air

]

U
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Fiche de Réglage

Régler la pression d’air

N°9

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n®2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone doit étre a I'arrét,
Le réglage se fait en charge (alimentation d'air).

(fiche de réglage n® 909-1)

PHOTO DU POSTE :

| Mer1EI5E

O ~

Purge
. PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Desserrer la vis de blocage se trouvant T if L Z X
sur [a molerte (vis sans tite) ournevis cruciforme orsqu'on n'a plus 6 bars
ajuster |a pression désirée et attendre que la
pression se stabilise : dévisser : T ; visser : 4 Obtenir 6 bars

Resserrer la vis de blocage
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Fiche de Réglage

°10
Placer et fixer les sécurités opérateur N
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Fiche de Réglage

Placer et fixer les sécurités opérateur

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone doit étre a |'arrét.

(fiche n°620-1)

PHOTO DU POSTE :

PHASES OPERATOIRES

(=

MOYENS ET PRODUITS

FREQUENCE

TEMPS (sec) “

Dévisser le capteur

tourne vis

| fois / mots

Positionner la sécurité opérateur au
centre de la plage angulaire de détection

Obtention d'un point rouge sur le
détecteur

Revisser le capteur

tourne vis

S R I I T
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Fiche de Réglage N 0 1 1

Régler les relais thermiques, de surcharge et
I"intensité moteur de I’élévateur a godets
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Fiche de Réglage NO 1 1
Régler les relais thermiques, de surcharge et
I"intensité moteur de I’élévateur a godets

USINE EXPERIMENTALE
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES :

La zone doit étre hors service.

Y: Y: YE
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D PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS . FREQUENCE TEMPS (sec)
Ouvrir la petite armoire Clé n°2433A 1 fois / an
Régler le relais thermique sur 2,5 A Tourne vis & fine téte
Fermer la petite armoire Clé n°2433A
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Fiche de Réglage 3
Régler la sensibilité des détecteurs de N 1 2 ’

proximité capacitifs
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