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Fiche de Reglage

et I'inclinaison du N 1
Regler la hauteur

convoyeur
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Fiche de Réglage
N 1

Régler la hauteur et l’inclinaison du
convoyeur

(SINE EXPERIMENTALE

Ligne n°2 des agrégats

UUNnSIGNES DE SEUURII ED;

La zone doit être a l'arrêt.

1e ae Tegage n U

PHOTO DU POSTE:

s,

C a=* *

--::

FREQUENCE TEMPS (sec)MOYENS ET PRODUPHASES OPERATOIRES

Desserrer les 2 boulons M8 aux 1 fois / 3 moisclé de 13 mm
hints de nivot REP 054

Desserrer les 2 boulons des clé de 13 mm
équerres rainurées REP O55

qu'elle ne s'effectue pas trop rapidement.
Desserrer lentement les boulor clé de 13 mn

M8 des pattes rainurées
Ajuster le convoyeur à la hauteur
et àl'angle d'inclinaison désiré.
Resserrer les boulons des pattes clé de 13 mm

rainurées
Resserrer les boulons des points de clé de 13 mm

pivots
Resserrer les boulons des équer clé de 13 mm

rainurées
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Fiche de Réglage No2
Régler l’alignement et la tension du tapisESIEE

roulant
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Fiche de Réglage
No2

Régler l’alignement et la tension du tapis
roulant

USINE EXPERIMENtALE

Ligne n°2 des agrégats

cONSIGNES DE SECURITES:
La zone doit être a l’arrêt.

ICne ae Teglage I" 9U

PHOTO DU POSTE:

Vis d'ajustement

TEMPS (sec)M0YENS ET PRUD0e KE UYCPHASES OPERATOIRES

Si le tapis dévie vers la gauche:
Tendre le côté gauche àl'aide des I fois / anclé de 17 mm

coulisseaux tendeurs
Relâcher le côté droit àl’aide des clé de 17 mm

coulisseaux tendeur

Si le tapis dévie vers la droite:
Tendre le côté droit àl’aide des clé de 17 mm

coulisseaux tendeurs
Relâcher le côté gauche à l’aidele des clé de 17 mm

ux tendeurs
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Fiche de Réglage
No1 3ES Centrer les axes des tambours

d’entraînement
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Fiche de Réglage
No3Centrer les axes des tambours

d’entraînement

lIn .l▇ ▇ IAL▇

igne n°2 des agrégats

UUINSINE E SEUUKI IE

La zone doit être a l’arrêt.
Pour plus de renseignements, se référer à la fiche de réglage nº 907-1 (pour le montage et le démontage),

PHOTO DU POSTE:

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)
Desserrer et retirer le moyeux

B.T.R. de 5 mn 1 fois / anconigues (voir fiche tech nº 207- )

Prendre garde à ne pas perdre les

Jeu max 0.5par rapport auPlacer l'axe à la position désirée
centre

D T R. de 5 mmResserrer les moyeux coniques
Placer le tambour dans son

Jogement du bâti de convoveur (I)
Remonter les palier Clé de 17 mm
coulisseaux tendeurs

Resserrer les vis de blocage des B.T.R. de S ou 6 mm
lements (Vis sans tête).

Retendre la bande transpor

(I) attention au sens pour les tambours d'entrainement. Critère : bout d'arbre long côté entrainement.
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Fiche de Réglage
No4Régler l’alignement des poulies

os) :.
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Fiche de Réglage
No4Régler l’alignement des poulies

USINE EXPERIMENTAL
Ligne n°2 des agrégats
CONSIGNES DE SECURITES:
La zone doit être à l'arrêt.

gAg II

PHOTO DU POSTE:

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FKE U YC TEMPS (sec)

Ote Clé de 10 mn 1 fois/ an

Yérifier l’alignement des poulies selon la méthode renrésentée ci-dessus
Se munir d’un morceau de corde

suffisamment long
Tendre la corde à partir de chaque

extrémité des poulies

Vérifier visuellement l'alignement |

Sil’alignement n’est pas correct
Desserrer l’axe conique B.T.R. de 5r

Ajuster l’alignement à l’aide de la
héthode présentée ci-dessus.

Desserrer ... B.T.R. de S mm

Replacer le carte Clé de 10 mm

Remarque : Il convient de vérifier l'état de la clavette sur l'arbre moteur lors de cette opération.
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Fiche de Réglage
No5ESIFE Tendre la courroie d’entraînement du

convoyeur

Yt
:.
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Fiche de Réglage
No5Tendre la courroie d’entraînement du

convoyeur

USINE EXPERIMENTALE
Ligne nº2 des agrégats

CONSIGNES DE SECURITES :

Couper l'alimentation électrique

PHOTO DU POSTE:

MOYENS ET PRODUITS FRE UEYCPHASES OPERATOIRES TEMPS (sec)

Enlever la partie supérieur du carter | Clé de 10 mm 1 fois / an

Desserrer les 4 boutons de fixation
Clé de 13 mm

de la plaque de tension
Desserrer les 2 écrous de blocage Clé de 13 mm

des vis de tensionr
Clé de 13 mm

Jouer sur la vis de tension fiches 910-3 &910-4)

Vérifier l'alignement des poulies

Clé de 13 rResserrer les écrous de blocage (1)|

Resserrer les boulons de fixation de Clé de 13 mm
la plaque

Clé de 10 mmRefixer le carter

(1) Vérifier l'alignement des poulies avant de resserrer les écrous de blocage.
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Fiche de Réglage
No6

Régler la hauteur des jupes (bavettes)
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Fiche de Réglage
No6Sl Régler la hauteur des jupes (bavettes)

U IINE EMPERIIMEIYIALE

Ligne n°2 des agrégats

cONSIGNES DE SECURITES:

La zone doit être à l'arrèt.

PHOTO DU POSTE:
GAR E cote 3CLtE 0 ct
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MOYENS ET PRODU1I FREQUENCE TEMPS (sec)PHASES OPERATOIRES

Desserrer les vis liant les supports | I fois/anClé de 10 mm
rainurés 062A et 063

Faire monter ou descendre les
«jupes »

Resserrer les vis liant les supports Clé de 10 mm
ainurés 062A et 063
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Fiche de Réglage
No7sIE E Régler la tension de la sangle de

l'élévateur à godets
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Fiche de Réglage
NO7

Régler la tension de la sangle de
l’'élévateur à godets

E IIvIEY I AL

Ligne nº2 des agrégats

cONSIGNES DE SECURITES:

jL'élévateur à godet doit être à l'arrêt.

U4-

PHOTO DU POSTE:

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS F RL U YC TEMPS (sec)

Oter entièrement le chapeau afin clé de 18 mm 1 fois/ an
de voir la sangle

Serrer ou desserrer les vis de tension Clé de 18 mm
(1) de part et d'autre de l'élévateur

Clé de 18 rRemettre le chapea

(1) Elles se trouvent sous les paliers de tête.
La sangle a un revêtement résistant aux produits gra
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Fiche de Réglage
No8Régler la tension de la courroie

d’entraînement du moteur
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Fiche de Réglage
No8Régler la tension de la courroie

d’entraînement du moteur

USl/nE lERIIYEIYI AL▇

Ligne nº2 des agrégats

CONSIGNES DE SECURITES:

L'élévateur à godet doit être à l'arrêt.

(Che tec nique n” U04-6)a

PHOTO DU POSTE:
a a rslr▇

Po
e endant

TEMPS (sedFREQUENCEMOYENS ET PRODUITSPHASES OPERATOIRES

1 fois / anClé de 18 mmDémonter la face avant du carter
Tendre les 2 courr ies à l'aide de la Clé de 17 mm

placed

Clé de 18 mmRemonter la face avant du carter
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Fiche de Réglage
No9

Régler la pression d’air

(
00

Clic
k t

o BUY NOW!PD
F-XChange Editor

w
ww.pdf-xchange.com Clic

k t
o BUY NOW!PD

F-XChange Editor

w
ww.pdf-xchange.com

https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor


Fiche de Réglage
No9Régler la pression d'airSIe R9

U IINE E EKIMMIEIYIAL

Ligne nº2 des agrégat

UUnSIUlNE E EUUKI I E ▇

La zone doit être à l'arrêt.

Le réglage se fait en charge (alimentation d'air).

che de réglage nº 909-
PHOTO DU POSTE:

FREQUENCE TEMPS (sec)MOYENS ET PRODUITSPHASES OPERATOIRES

Desserrer la vis de blocage se trouvant Tournevis cruciforme Lorsqu'on n’a plus 6 bars |
sur la molette (vis sans tête)

ajuster la pression désirée et attendre que la Obtenir 6 barspression se stabilise : dévisser :†; visser :

Resserrer la vis de blocage
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Fiche de Réglage
"10No1

Placer et fixer les sécurités opérateur
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Fiche de Réglage
No10ESIB Placer et fixer les sécurités opérateur

USINE EXPERIMENTALE

Ligne nº2 des agrégats

CONSIGNES DE SECURITES:

La zone doit être à l'arrêt.

|LIlI II U U- 1)

PHOTO DU POSTE:

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE TEMPS (sec)

Dévisser le capteur tourne vis 1 fois/ mo1S
Positionner la sécurité opérateur au

centre de la plage angulaire de détection |
ObtObtention d’un point rouge sur le

détecteur

Revisser le capteur toume vis
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Fiche de Réglage o11
Régler les relais thermiques, de surcharge et
l’'intensité moteur de l’élévateur à godets

o
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Fiche de Réglage No11
Régler les relais thermiques, de surcharge et
l’intensité moteur de l’élévateur à godets

USINE EXPERIMENTALE

Ligne n°2 des agrégats

UUInSIUnE DE EUUKIIE ▇

zone doit être hors service.

PHOTO DU POSTE:

ee
*

PHASES OPERATOIRES MOYENS ET PRODUITS FREQUENCE IEImIr ( ec

Clé nº2433AOuvrir la petite armoire 1 fois / an

Tourne vis à fine têteRégler le relais thermique sur 2,5 A

Clé n°2433AFermer la peti
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Fiche de Réglage
No12Régler la sensibilité des détecteurs dee

proximité capacitifs

at t

osd0ooco
00

eita

Clic
k t

o BUY NOW!PD
F-XChange Editor

w
ww.pdf-xchange.com Clic

k t
o BUY NOW!PD

F-XChange Editor

w
ww.pdf-xchange.com

https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor
https://www.pdf-xchange.com/product/pdf-xchange-editor

